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1.  NUCLEP – A EMPRESA  
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Terminal 
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Itaguaí 

Itaguaí 



 

 

PRINCIPAIS ÁREAS DE ATUAÇÃO 

 

 

  COMPONENTES PESADOS PARA CENTRAIS NUCLEARES 

 

  CASCOS DE SUBMARINOS 

 

  VASOS DE PRESSÃO & TROCADORES DE CALOR 

 

  ESTRUTURAS PARA PLATAFORMAS OFFSHORE 

 

  USINAGEM DE GRANDES ESTRUTURAS E EQUIPAMENTOS 

____________________________________________ 

 

INÍCIO DAS OPERAÇÕES: 1980 

 

1050 COLABORADORES 



 

 

CERTIFICADOS DE QUALIDADE 

 



 

 

 

ATUCHA 2 

VPR  

Argentina 

PRESSURIZADOR – ANGRA 3 

2. COMPONENTES NUCLEARES JÁ PRODUZIDOS 
 



 

 

 

FABRICAÇÃO DE COMPONENTES PESADOS 

PARA CENTRAIS NUCLEARES  

RACKS 

SUPERCOMPACTOS 

PARA ANGRA 2 

CONDENSADORES 

PARA ANGRA 2 

ACUMULADORES 

PARA ANGRA 2 



GERADORES DE VAPOR  

SUBSTITUTOS PARA ANGRA 1 
 

PROJETO: AREVA NP SAS  
 

FABRICAÇÃO: NUCLEP 
 

PESO INDIVIDUAL: 335 tons  

 



SALA LIMPA 

 

Temperatura: 24°C 

Umidade relativa: 50% 

Pressão: 1.5 mm ca 

Classe: 100.000  

Trocas de ar: 10 / h    



CARACTERÍSTICAS DA SOLDAGEM 

• 52 procedimentos de solda qualificados 

• Material de Base: ASME SA 508 Gr. 3 Cl. 2  

• Processos: SAW, SMAW, FCAW, GTAW. 

• Revestimentos de aço inoxidável 

• Revestimentos de liga de níquel 

• Soldas tubo-espelho (TIG Orbital) 



MATERIAL DE BASE 

Aço ASME SA 508 Gr.3 Cl. 2 
 

Classificação ASME:  P No.3 / Gr. No.3  ( 0.75Ni - 0.5Mo - Cr - V) 

Forjado, temperado e revenido. 

Tensão de escoamento: 448 Mpa  (65.160 psi)  -  RT       
 

 Alta tenacidade, Alta resistência, Excelente soldabilidade  

 

  



PARTE INFERIOR 

 

 

After stress relieving 

Circumferential weld 



TAMPO INFERIOR 



PARTE INTERMEDIÁRIA 

 

  



    PARTE SUPERIOR 



INTERNOS 

SA 23 



TRANSFERÊNCIA PARA A SALA LIMPA 
 



ATIVIDADES NA SALA LIMPA 

      

                   





    ÚLTIMA SOLDA CIRCUNFERENCIAL 



 

 

 

 

           

                         

                         

   EDDY CURRENT TEST 
TESTE HIDROSTÁTICO 

Pressão de teste:  214 bar / 105 bar  

CONCLUSÃO DA FABRICAÇÃO: 28 MESES APÓS O PRIMEIRO CORTE 



    TRANSPORTE PARA A USINA ANGRA 1 

VIDA ÚTIL DA USINA: + 20 ANOS  

 

AUMENTO DE POTÊNCIA DA USINA: 6,5% 



 

 

 ACUMULADORES   

3. COMPONENTES NUCLEARES EM FABRICAÇÃO PARA ANGRA 3 

MATERIAL DE BASE: AÇO INOXIDÁVEL AUSTENÍTICO TP. 347 

 

ENTREGA PROGRAMADA PARA JANEIRO / 2015 



 

 

 

CONDENSADORES 

PROJETO: SIEMENS - KWU 
 

FABRICAÇÃO: NUCLEP 
 

PESO INDIVIDUAL: 500 tons  



 

 

 

CONDENSADORES 

MAG 30: SETEMBRO / 2014 

MAG 20: ABRIL / 2015 

MAG 10: OUTUBRO / 2015  



 

 

 

CONDENSADORES 



4. COMPONENTES NUCLEARES PARA A MARINHA DO BRASIL 

 

TANQUES DE COMPENSAÇÃO DO 

SISTEMA DE RESFRIAMENTO  DE 

EMERGÊNCIA 

VASO DESIONIZADOR PARA 

PURIFICAÇÃO DO CIRCUITO PRIMÁRIO 

LABGENE -  ENTREGA PREVISTA PARA MARÇO / 2015   



 

 

 

COMPONENTES PARA PROPULSÃO 

NUCLEAR DO SUBMARINO NUCLEAR BRASILEIRO  

VASO DE 

PRESSÃO 

DO REATOR 

Peso: 29.200 kg 

GERADORES  

DE VAPOR 

Peso individual:  

10.775 kg 



5. DESENVOLVIMENTO TECNOLÓGICO COM A INB / CNEN 
 

CILINDROS PARA ARMAZENAGEM E TRANSPORTE  

DE  HEXAFLUORETO DE URÂNIO (UF6) 

 

CILINDRO 30B CILINDRO 48Y 



 

  

 

 

6. FUTURAS CENTRAIS NUCLEARES NO BRASIL  
 

 

.  



 

  

 

 OBRIGADO PELA  

ATENÇÃO !  
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